Vollautomatische modulare Verpackungslinie
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Lineare Anlage mit 2 bis 20 Zufuhreinheiten: =
» Jede Zufuhreinheit ist einzeln Steuerbar
> Uberpriifung und Anzeige der Mindeststéande 2 bis 16
> Automatische Befiillung der Zufiihreinheiten optional Zufuhreinheiten B
» Siemens S7 Steuerung inkl. Touch-Display
» Inklusive Schlauchbeutelmaschine
» Inklusive Etikettierung
» Inklusive Abtransportband (befiilite Beutel)
»  Zahlung der Teile tiber Rahmenlichtschranken oder Wagesysteme
» Aufteilung/GroRe der Zufiihrkassetten frei wahlbar
» Optional kénnen Zetteleinleger oder Roboterarme zum einlegen von
Grof3teilen und Beschreibungen (Beipack) montiert werden
» Lichtschranken, optische Kontrolle mit Auswertung, Kamerasysteme
und Gewichtskontrolle (I0/NIO) werden optional angeboten
» Es kénnen Halbschlauch- oder Flachfolien eingesetzt werden
» Produktmafe anpassbar
» Einfache Handhabung
Inklusive
Die Anlage kann mit den optional angebotenen Peripheriegeréaten, Etikettierer

zur vollautomatischen Verpackungsanlage komplettiert werden!
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